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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 
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Andere Abmessungen auf Anfrage

Lieferformen

Standard
mm

 Zerstäuberluft	 Spannung	 Strom	 Spritzabstand	  Auftrag/Übergang	 Effizienz
      Druck	 Volt	 Ampere	 mm	 mm/Pass	 %

SPRITZPARAMETER

SPRITZGUTANALYSE (%)

	 Spule 	      BS 300 = 15 kg		 B 450 = 25 kg

	 Drahtdurchmesser	       1,6 mm (1/16“)		 2,4 mm (3/32“)

Basis = Ni

CORODUR®
EN ISO 14919

NiCrBSi-Fülldraht zur Herstellung von ver-
schleiß- und korrosionsbeständigen Schutz-
schichten mit guter Beständigkeit gegen Chlor 
bei Kesselatmosphäre. Schicht kann bis auf 
1000 HV aufhärten. Einsatz bis 450 °C (Oberflä-

chentemperatur), Porositäten < 2 % sind mög-
lich. Entwickelt für Lichtbogendraht-, geeignet 
auch für Drahtflamm- und Hochgeschwindig-
keits-Drahtflammspritzen.

– 6 – 1,6 - 4

SP 211

MoBSi Nb FeCr
6,04,04,020,0 3,0 <2,0

Härte

800 -1000

Schmelzpunkt Dichte Spritzleistung  

~ 1150   7,3 5,0
 kg/h/100 A gr/ dm3HV 0,1 °C

3,5 30-32 70 - 80100-200 75-125 0,1251,6

Auf Verdampferwänden und Rohren in Verbrennungsanlagen.


