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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR® E WZ 50

CORODUR® WZ 50 st eine Wechselstrom ver-
schwellbbare Hochleistungselektrode mit ca.
120 % Ausbringung zur Ausbesserung von

artgleichen Warmarbeitswerkzeugen und zur
Auftragung warmharter Kanten oder Flachen
auf Werkzeugen aus ntedriglegiertem Stahl
mit hoherer Festigkett. Je nach Grundwerkstoff
und Warmeabfihrung sollten Vorwarm- und
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DIN EN 14700 E Fe3

Zwischenlagentemperatur bei 300° C - 450° C
liegen, wobet bet grolen Teilen die obere Tem-
peraturgrenze zu wahlen tst. Es st auf span-
nungsarmes Schweilsen mit geringer Warme-
etnbringung zu achten. Es sollte eine langsame
Abkihlung, gegebenenfalls Sand- / Ofenab-
kihlung etc. vorgenommen werden.

Brammenscheren, Warmschnitte, Ziehringe, Schmiede-, Press und Schlaggesenke, Rezipienten,

Stauchwerkzeuge usw.

Base = Fe

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

Cr W V
2,2 4,2 0,6

STROMEIGNUNG

+/~B65V

RUCKTROCKNUNG
bet Bedarf

1h bet 300°C

POSITION

PA, PB, PC, PD, PE, PF

DURCHMESSER UND LIEFERFORMEN AUF ANFRAGE

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-

men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



