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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

DIN 8573 | AWS A 5.15

DURChmESSER UND LIEfERfORmEN AUf ANfRAgE

SChWEISSgUTANALYSE NACh DIN EN ISO 6847  IN %

NimnSiC
54,01,01,21,1

hÄRTE

191

STROmEIgNUNg POSITION RÜCKTROCKNUNg  

+ / ~ 50 V PA, PB, PC, PD, PE, 
Pf, Pg 1h bei 120°C  +/- 10

bei BedarfHB

CORODUR® Nife 60/40 ist eine Elektrode mit 
basisch grafitischer Sonderumhüllung für die 
Kaltschweißung aller graugussarten, auch in 
Verbindung mit Stahl. Insbesondere aber für 
die Schweißung von Sphäroguss. Die Legie-
rung des Schweißgutes ist dem grundwerkstoff 

sehr farbähnlich und korrodiert später auch wie 
dieser. Die Legierung besitzt eine ausgezeich-
nete Risssicherheit und hohe festigkeit. Die 
Schweißnaht ist selbst an den Übergangszonen 
noch bearbeitbar.

gg 10, gg 40, gTS 35, gTS 70, gTW 35, gTW 70, ggg 40, ggg 80

E NIFE 60/40


