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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

E Ni2

Durchmesser und Lieferformen auf Anfrage

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN ISO 6847  in %

MoCoCr Ti Al WC
5,512,019,00,04 3,0 1,0 1,0

HÄRTE

350

STROMEIGNUNG POSITION RÜCKTROCKNUNG  

= + PA, PB, PC, PD, PE, PF 1h bei 350°C
bei BedarfHB

Verfestigt: 45 HRc

COROLOY E 520 ist eine Cr-Co-Mo-Ti-Al-W- 
kernstablegierte Nickelbasiselektrode mit ba-
sischer Umhüllung. Das abgesetzte Schweiß-
gut bildet eine Legierung, die aufgrund ihrer 
ausgewogenen Zusammensetzung die Kombi-

nation guter Verarbeitbarkeit, Schmiedbarkeit, 
Korrosionsbeständigkeit, sowie ausgezeichne-
ter mechanischer Gütewerte auch im Hochtem-
peraturbereich sowie große Resistenz gegen 
Thermoschock und Materialermüdung bietet.

Typische Anwendungsfälle sind hochwarmfeste Auftragungen an Teilen die starken Schlägen und 
Stößen, wie im Bereich der Gesenkindustrie vorkommen, ausgesetzt sind.

E 520


