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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

COROLIT EB6

COROLIT E 6 st etne Wechselstrom ver-
schwellbbare Hochleistungselektrode mit ca.
160 % Ausbringung. Das Schwetlbgut bildet

etne zdhe Kobaltbasislegierung von austeni-
tisch-ledeburitischer Struktur mit etngelager-
ten Cr-W- Karbiden. Die Legierung widersteht
neben hohem Abrieb und korrosivem Angriff
auch harten Schlagen und extremen Tempera-
turwechseln. Die Legterung tst wegen threr ho-
hen Zahigkeit mit Hartmetallwerkzeugen noch
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spangebend bearbeitbar. Die Vorwarm- und
Zwischenlagentemperatur st entsprechend
den Angaben der Stahlhersteller vorzuneh-
men. Bel niedriglegierten und austenitischen
Stahlen st auf langsames Abkihlen zu achten,
gegebenfalls Ofenabkihlung. Anschliefsende
Warmebehandlung (Spannungsarmgliihen bet
ca. 700°0) ist nicht erforderlich, hochstens bet
grolsen Konstruktionen.

Dampfventile, Warmschermesser, Warmpressmatrizen, Hochtemperaturflissigkeitspumpen.
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DURCHMESSER UND LIEFERFORMEN AUF ANFRAGE

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giiltigen Nor-

men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



