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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 
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DURChmESSER UND LIEfERfORmEN AUf ANfRAgE

SChWEISSgUTANALYSE NACh DIN EN ISO 6847  IN %

CrmnSiC
1,21,00,50,1

hÄRTE

280–325

STROmEIgNUNg POSITION RÜCKTROCKNUNg  

+ / ~ 65 V PA, PB, PC, PD, PE 1h bei 200°C
bei BedarfHB

CORODUR® E 300 ist eine Wechselstrom ver-
schweißbare Stabelektrode mit ca. 120 % Aus-
bringung für verschleißfeste Auftragungen an 
Bau und maschinenteilen, die nur geringfü-
gigem Verschleiß ausgesetzt sind. Das abge-
setzte Schweißgut kann spangebend bearbeitet 

werden. Bearbeitete Stellen können zusätzlich 
flammgehärtet werden. Die Elektrode hat einen 
ruhigen fluss und kann in Zwangslagen ver-
schweißt werden. Trotz ihres basischen Cha-
rakters hat sie auch eine gute Verschweißbar-
keit an Wechselstrom.

Typische Anwendungsfälle sind Panzerungen an Kranlaufrädern, Wellen, gleitbahnen, Radkränzen, 
Schnecken, Schienen.
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