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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR® E 250 K

CORODUR® E 250 K ist etne bastsch umhdllte
Wechselstrom verschweilbare Stabelektrode
mit ca. 140 % Ausbringung. Ste st aufgrund

threr groen Zahigkeit und Harte geeignet fir
die Panzerung von Teilen, die extremen Stof3-
und Druckbeanspruchungen ausgesetzt sind.
Die Vorwdrm- und Zwischenlagentemperatur
tst entsprechend den Angaben der Stahlher-
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DIN EN 14700 E Fe9

steller vorzunehmen. Bet Mn-Hartstahl sollte
moglichst kalt geschweilst werden, eventuell
sollte sogar wahrend des Schwetilbens gekihlt
werden. Die VerschleiBfestigkeit der Auftra-
gung wird durch Kaltverfestigung erheblich ge-
stetgert. Dies kann durch Kalthammern erretcht
werden.

Baggerzahne, Brecherhammer, Ringe von Drehafen, Weichenherzsticke, Schienen, Walzen usw.

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %  Base=Fe

STROMEIGNUNG

+/~B5V

RUCKTROCKNUNG
bet Bedarf

1h bet 350°C

POSITION

PA, PB, PC, PD, PE

DURCHMESSER UND LIEFERFORMEN AUF ANFRAGE

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-

men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



