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DINEN 14700 TFe8

CORODUR" 814

CORODUR® 814 ist eine Cr- Mo- Ni- legierte  zur Instandsetzung und Verlangerung der
Thermoschock bestandige und hochwarmfeste  Standzeit von Schmiedegesenken. CORODUR®
Filldrahtelektrode mit hervorragenden Eigen- 814 ist noch gqut mechanisch bearbettbar.
schaften bet StoR- und Schlagbeanspruchung

Warmschermesser; Presswerkzeuge, Matrizen, Stanzwerkzeuge, Schmiedewerkzeuge, u. a.

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN I1SO 6847 IN %  Basis = Fe

C St Mn Cr N Mo Ti
0,20 0,6 0,6 10,0 17 30 0,2

Zugfestigkeit § 1400-1600%

N/mm?

* bearbettbar

WARMARBEITSSTAHL-LEGIERUNGEN

SCHWEISSPARAMETER LIEFERFORMEN

Abmessung Ampere Einhett Wert
16 180-240 Spule BS 300 15 kg
2.4 260-300 Spule B 450 25 kg
28 >80-340 Fassspulung

300 kg

Andere Abmessungen auf Anfrage G = Gasgeschitzt

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



