CoO0UA

DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

COROCARB Fe

COROCARB Fe ist ein Filldraht auf Fe-Basis mit
etngelagerten hoch verschleifesten Karbiden.
Die Legierung eignet sich fir die halbautoma-
tische Auftragschwetbung an Werksticken, die

hochst schmirgelndem Verschlet ausgesetzt
sind. Es eigent sich fir die Beschichtung von
niedrig legierten Stahle mit max. 0,45% C (ein
hoherer C-Gehalt kann zu Rissen fihren). Das
Schweltlbgut ist nur noch bedingt schleifend zu
bearbeiten. Bet der Verarbeitung st darauf zu
achten, den Lichtbogen so einzustellen, dass
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der Tropfenibergang grobtropfig ist. Damit
wird vermieden, dass etn zu grofer Teil der
Karbide vom Lichtbogen geschadigt wird. Eine
rissfrete Auftragung des Schwetlbgutes ist nur
bet sorgfaltiger Warmefihrung maoglich. Die
Vorwdrmtemperatur sollte gemadls dem Grund-
Werkstoff maglichst hoch zwischen 350°C und
500°C angesetzt werden. Auf langsames Ab-
kihlen ist zu achten. Es sollte mit moglichst
niedrigen Schwetlparametern (Schweifspan-
nung/ Schweifstrom) gearbeitet werden.

Auftragung an Werkzeugen in der Tiefbohrindustrie, Steinindustrie, Bergbau und Tunnelvortriebs-

technik.

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

Fe-C-W-Matrix + 62% WSC

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung Volt

140 - 180
160 - 200
180 - 240
220 - 260
240 - 280

Andere Abmessungen auf Anfrage

LIEFERFORMEN

Einhett Wert

Spule BS 300 15 kg
Spule B 450 25 kg
Fassspulung 300 kg

G = Gasgeschiitzt , OA = Schutzgaslos

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giiltigen Nor-

men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.
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