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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR" 476

CORODUR® 476 ist ein Filldraht speziell ent-
wickelt fir die Auftragschweiung von Warm-
walzen. Der Fulldraht tst hoch Cr-Ni-Mo-Co-
VW- legiert. Er setzt ein korrosionsbestdandiges
und verschleibestandiges Schwetlbgut mittle-
rer Harte ab. Dies hat guten Widerstand auch
gegen schlagenden Verschleils sowie bet Dau-
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DIN EN 14700

erbelastung durch Hitzeeinwirkung und ho-
hem Flachendruck. Die Auftragung sollte in 2
- 3 Lagen vorgenommen werden. Die Fertig-
schichtdicke bet 5 mm im (Radius) liegen. Die
Zwischenlagentemperatur sollte 450°C nicht
ibersteigen.

Walzenauftragung gegen Warmverschleils bevarzugt im Stahlwerksbereich.

Harte HRc 48-50

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung

Ampere

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

Basis = Fe

LIEFERFORMEN

Einhett Wert

1.2 150-200
16 180-240
2,0 220-260
2,4 260-300
2,8 280-340

Andere Abmessungen auf Anfrage

Spule BS 300 15 kg
Spule B 450 25 kg
Fassspulung 300 kg

T Z Fe 7-50-CPT

SCHLAGFESTE AUFTRAGUNG
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OA = Schutzgaslos , G = Gasgeschiitzt , UP = Unterpulver

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



