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DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH

CORODUR® 300

CORODUR® 300 setzt ein niedrig legiertes
Schwetlbgut mittlerer Harte ab, welches nur ma-
[Bigem Retbverschlei® jedoch starker Schlag-

belastung und hohen Driicken widersteht. Das
Matertial neigt bet hohen Temperaturen nicht zu
Ermidungserschetnungen. Die Starke der Auf-
tragsschicht kann nach Belieben gewahlt wer-
den. Die Auftragung ist rissfret, zah und ldsst
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DIN EN 14700

sich spangebend bearbeiten. Im Allgemetnen
tst fir CORODUR® 300 keine Vorwarmung er-
forderlich. Ste richtet sich aber auf jeden Fall
nach dem Grundwerkstoff. Die Zwischenla-
gentemperatur sollte 250°C nicht Gbersteigen.
CORODUR® 300 eignet sich ausgezetchnet fr
Pufferlagen vor Hartauftragungen.

Seilrollen, Schienen, Kupplungen, Stiitzrollen von Raupenfahrzeugen, Rader, Wellen

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN 1SO 6847 IN %

Mn
2,0

SCHWEISSPARAMETER

Abmessung Volt

160-240
180-240
220-280
260-320
300-360

Andere Abmessungen auf Anfrage

Basis = Fe

Ti
+

LIEFERFORMEN

Einhett Wert

Spule BS 300 15 kg
Spule B 450 25 kg
Fassspulung 300 kg

T Fe 1-300-P

SCHLAGFESTE AUFTRAGUNG
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OA = Schutzgaslos , G = Gasgeschiitzt , UP = Unterpulver

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-

men immer auf das reine Schweifbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



