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DIN EN 14700 T Fe 9-250-KNP

CORODUR® 240 K

Alambre tubular austenitico para el recarque de el trabajo. La soldadura debe realizarse lo mas
ptezas de acero al manganeso (Acero Hadfield),  fria posible, ya que a temperaturas superiores
que sufren mayoritariamente de desgaste por  alos 400 °C, el acero duro al manganeso tiene

golpe e impacto. El metal de soldadura amag-  tendencia al agrandamiento del grano y por lo
netico es duro, no se agrieta y se endurece con tanto a fragilizarse.

0 Martillos, rodillos y conos trituradores, barras de impacto, etc.

ANALISIS DE LA SOLDADURA SEGUN DIN/EN 6847 EN %  Base =Fe

200 - 230 450

endurecido en frio

DUREZA HB

RECUBRIMIENTOS AUSTEN[TICOS
ENDURECIBLES EN FRIO

PARAMETROS DE SOLDADURA FORMAS DE SUMINISTRO

Medida Voltios Unidad Valor

150-200 Bobtna BS300° 15kg
180-240 Bobina B 450 25 kg
220-260 Bidan 300 kg
260-300
280-340
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Otras dimensiones bajo pedido
0A = Soldeo sin gas, G = Soldeo con gas , UP = Soldeo con arco sumergido

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-

men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.




