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CORODUR"® SP 223

Gute Bestandigkeit gegen Schwefel-Korro-  Haftfestigkeit. Entwickelt fir Lichtbogendraht-,
sion und Oxidation, zB. in Kesselatmosphare.  geeignet auch fir Drahtflamm- und Hochge-
Schichten aus CORODUR® SP 223 kannen bis  schwindigketts-Drahtflammspritzen.

800 °C eingesetzt werden. Sie besitzen hohe

Geeignet als Haft- und Deckschicht. Beschichtungen auf Flossenwinden, Kessel- und Uberhitzer-
rohren von Kohlekraftwerken und Schwarzlaugekesseln.

Basis = Ni

SPRITZGUTANALYSE (%)
Nt Cr
50,0 | 50,0

Harte Schmelzpunkt Spritzleistung

250-280 ~ 1480 50

SPRITZPARAMETER

Standard PZerStaubeflufes Spannung SSEFOM Spritzabstand [AUftrag/UbErgang Effizienz
mm Druck Volt Ampere mm mm/Pass %

16 35 27-29 200-350 150-170 0,125 /0 - 80

LIEFERFORMEN
pule | BS300=15kg B 450 = 25 kg

Drahtdurchmesser | 1,6 mm (1/16") 2,4 mm (3/32")

Andere Abmessungen auf Anfrage

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben Gber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweilbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.

THERMISCHES SPRITZEN
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