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CORODUR"® SP 104

Filldraht fir Abrasions - und korrosionsbe-  bis 870 °C. Als einlagige Schicht; ein Haftgrund
standige Beschichtung, selbsthartend bis 1000 st nicht erforderlich. Entwickelt fir Lichtbo-
HV. Sie st gut schleifbar mit polierfahiger  gendraht-, geeignet auch fiir Drahtflamm- und
Oberflache, hohe Elastizitat, warmebestandig ~ Hochgeschwindigkeits-Drahtflammspritzen.

Deckschicht zur Instandsetzung von Maschinenkomponenten und als hochwirksamer Verschlei-

schutz.
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SPRITZGUTANALYSE (%)
N St \Y[s)
210 8,0 11 2,3 3,2

Harte

Cu
2,0

Schmelzpunkt Spritzleistung

~ 1200 3,4

1000 HV 0,1 verfestigt

THERMISCHES SPRITZEN

SPRITZPARAMETER

Standard SZerStaubeflufes Spannung BSEFOM Spritzabstand [AUftrag/UBErgang Effizienz
mm Druck Volt Ampere mm mm/Pass %
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16 35 30-32 100-200 75-125 0,125 /0 - 80

LIEFERFORMEN
pule | BS300=15kg B 450 = 25 kg

Drahtdurchmesser | 1,6 mm (1/16") 2,4 mm (3/32")

Andere Abmessungen auf Anfrage

CORODUR kann ohne Ankiindigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung andern. Angaben tber die Beschaffenheit und
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den giltigen Nor-
men immer auf das reine Schweifbgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf thren speziellen Einsatz zu priifen.



