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Basis = Fe

CORODUR®
DIN EN 14700

Hoch C-Cr-Nb-B-legierter Fülldraht mit einge-
lagerten Spezialkarbiden hoher Härte, die einen 
zusätzlichen, hoch wirksamen Verschleißschutz 
bieten. Die sehr hohe Härte der Spezialkarbide 

zusammen mit den kubischen Niobkarbiden 
bilden einen optimalen Schutz gegen schmir-
gelnden, mineralischen Verschleiß.

Braunkohlentagebau, Ziegelindustrie, Bergbau, Sand- und Kiesbaggereien, Zement- und Beton-
industrie. Geeignet für Förderschnecken, Zementpumpen, Mischerflügel, Rührwerk, Mischerflügel, 
Baggerschaufeln, Baggerlippen, Verschleißplatten.

OA = Schutzgaslos, UP = Unterpulver 
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CORODUR kann ohne Ankündigung die Charakteristiken des Drahtes im Sinne der Produktverbesserung ändern. Angaben über die Beschaffenheit und 
Verwendung dienen der Information des Anwenders. Die Angaben über die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend den gültigen Nor-
men immer auf das reine Schweißgut. Wir empfehlen dem Anwender, unsere Produkte eigenverantwortlich auf ihren speziellen Einsatz zu prüfen. 

Abmessung 	   Volt 	   Ampere 

T Fe 16-65-G

61

1,6
2

2,4
2,8

20-28
22-28
24-29
26-30

160-260
200-280
260-340
320-400

SCHWEISSGUTANALYSE NACH DIN EN ISO 6847  in %

CrMnSi NbC
22,00,41,35,2 7,0

62-65Härte HRc

LieferformenSCHWEISSPARAMETER

Einheit	               Wert

Spule  BS 300	  15 kg 
Spule B 450	 25 kg 	
Fassspulung	 300 kg 

Andere Abmessungen auf Anfrage


