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Hochlegierte Fllldrahte

Produkt

Eigenschaften und Anwendungen

Characteristics and applications

Corodur®
TS 308 L

Hochlegierter Fulldraht fir VerbindungsschweiBungen
an korrosionsbestandigen Cr-Ni- Stahlen mit extra nie-
drigen Kohlenstoff- Gehalten und mit hoher
Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion bei
Betriebstemperaturen bis 350° C und fiir kaltzahe aus-
tenitische Stahle bis -196° C. An Luft und oxidierenden
Gasen bis ca. 800° C zunderbestandig. Das SchweiBgut
ist hochglanzpolierbar.

Flux cored wire for joining corrosion-proof Cr-Ni-steels
with low carbon content as well as stabilised and non-
stabilised steels of identical or similar characteristics
which are resistant to chemical agents. Used on a base
metal of identical characteristics the weld metal is resi-
stant to wet corrosion up to 350° C and is scale resi-
stant up to 800° C in an air and oxidising gases atmos-
phere.

Corodur®
TS 309 L

Hochlegierte Drahtelektrode fiir korrosionsbestandige
Plattierungen und Verbindungen artverschiedener
Stahle und Austenit-Ferrit-Verbindungen bis 300° C.
VerbindungsschweiBungen an artéhnlichen Cr- und Cr-
Ni- Stahlen bis 1000° C. Die Legierung ist hochglanz-
polierbar.

Flux cored wire for joining difficult-to-weld steels and
for corrosion - proof plating. An austenitic 18/10 type
Cr-Ni-weld metal can be obtained already in the first
layer. The alloy is also suitable for buffer layers on pla-
ted metal sheets. The highly alloyed weld metal depo-
sited by the wire ensures crack-proof welds and is
scale-resistant up to 1000°C. The deposits are capable
of taking high polish.

Corodur®
TS 309 L Mo

Fulldraht flr korrosionsbestéandige Plattierungen,
VerbindungsschweiBen artverschiedener Stahle und
Austenit-Ferrit-Verbindungen bis 350°C Betriebs-
temperatur. Die Legierung besitzt eine Hitze- und
Zunderbestandigkeit bis 1050° C.

Flux cored wire with an alloyed core, suitable for joining
difficult-to-weld steels and for corrosion-proof clad-
dings. Due to its high alloy level CORODUR TS 309 L Mo
produces crack-proof welds. The weld metal is heat
resistant and non-scaling up to 1050° C.

Corodur®
TS 312

Hochlegierter Fllldraht fiir Verbindungen an schwer
schweiBbaren Grundmaterialien. Das SchweiBgut ist
von hoher Festigkeit, plastisch, stoBfest, zah, sdure-
und hitzebestdndig bis 1000° C. Die Legierung ist im
Einsatz kaltverfestigend.

Flux cored wire for joining difficult-to-weld steels.
Austenitic-ferritic stainless steel welding deposit (high
ferrite content). The weld metal remains ferritic, even
after dilution with an austenitic base metal forming ele-
ments such as Mn, Ni und C and is thus highly crack
resistant. Plastic weld metal of high tensile strength,
impact proof, tough, and acid and heat resistant up to
1000° C.

Corodur®
TS 316 L

Hochlegierter Filldraht fir VerbindungsschweiBungen
an korrosionsbestandigen Cr-Ni-Mo- Stahlen mit extra
niedrigen Kohlenstoff-Gehalt und hoher Bestandigkeit
gegen interkristalline Korrosion bei Betriebstempera-
turen bis 400° C und flr kaltzahe austenitische Stahle
bis -120° C. An Luft und oxidierenden Gasen bis ca.
800° C zunderbestandig. Das SchweiBgut ist hoch-
glanzpolierbar.

Flux cored wire for joining corrosion-proof Cr-Ni-Mo-
steels of low carbon content as well as stabilised and
non-stabilised steels of identical or similar characteri-
stics which are resistant to chemical agents. Used on a
base metal of identical characteristics the weld metal is
resistant to wet corrosion up to 400° C. Scale resistant
up to 800° C in air and oxidising gases atmosphere.

Corodur®
TS 318 L

Hochlegierter Filldraht fiir VerbindungsschweiBungen
an korrosionsbestandigen stabilisierten Cr-Ni-Stahlen
mit hoher Bestandigkeit gegen interkristalline
Korrosion bei Betriebstemperaturen bis 400° C und fiir
kaltzéhe austenitische Stéhle bis -100° C. An Luft und
oxidierenden Gasen bis ca. 800° C zunderbestandig.

High alloyed stabilised Cr-Ni-Mo-Nb-Flux cored wire for
joining corrosion-resistant stabilised and non-stabilised
Cr-Ni-Mo steels of identical or similar characteristics
which are resistant to chemical agents. For service
temperatures up to 400 °C. Non scaling up to 800°C.

Coroloy®
TS 625

Ni-Basis-Filldraht fiir korrosionsbestandige, warmfeste
und tieftemperaturbestandige Verbindungen und Be-
schichtungen im chemischen Apparate- und Kesselbau.
Das SchweiBgut ist zunderbestdndig bis 1000° C und
kaltzah bis -196°C. Geeignet fiir Austenit-Ferrit-
Verbindungen bis 550° C.

Suitable for joining and cladding stainless, heat resi-
stant and cold tenacious steels as well as welding dis-
similar materials for example low alloyed steels with Ni-
base or Cu-base alloys The austenitic deposit is insen-
sitive to hot-cracking and free of embrittlement at high
as well as at low temperatures, non-scaling up to
1100° C, and cold tough down to -196° C.
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Characteristics and applications

S NiAl 85/15

selbsthaftend, dichte Schichten. Geeignet fiir das Licht-
bogendraht, Drahtflamm- oder Hochgeschwindigkeits-
Drahtflammspritzen.

Corodur® Sehr hohe Haftfestigkeit, auch bei glatten Oberflachen, | Very good bonding characteristics, also on smooth sur-

S NiAl 95/5 selbsthaftend, dichte Schichten. Geeignet flir das Licht- | faces, self-adhesive, dense coatings. Application for
bogendraht, Drahtflamm- oder Hochgeschwindigkeits- | bond coats by using Arc Spraying also as coating for
Drahtflammspritzen. plane parts.

Corodur® Sehr hohe Haftfestigkeit, auch bei glatten Oberflachen, | Application for bond coats by using Arc Spraying also as

coating for aeroplane parts. Very good bonding charac-
teristics even on smooth surfaces. The coatings are self-
adhesive and dense at high deposition efficiency.

Corodur®
S NiAl 80/20

Sehr hohe Haftfestigkeit, auch bei glatten Oberflachen,
selbsthaftend, dichte Schichten. Geeignet fiir das Lich-
tbogendraht, Drahtflamm- oder Hochgeschwindigkeits-
Drahtflammspritzen.

Superior bond coats that are dense and resistant to high
temperature oxidation, thermal shock and abrasion.
Very good adhesive characteristics, also on smooth sur-
faces, self-adhesive, dense layer.

Corodur®
S NiCr 80/20

Korrosionsschutz bei chlorhaltiger Atmosphare sowie
Bestandigkeit bei hohen Temperaturen. Hohe Haftfestigkeit,
zerspanbar, temperaturbestdndig. Schichtdicke von 0,1 -
0,25 mm als Haftschicht fiir keramische Werkstoffe.

High bonding characteristics, free machining, tempera-
ture resistant. Layer thickness of 0.1- 0.25 mm as bond
coat for ceramic materials. Adhesive layer for ceramic
coatings. Protection against corrosion within chloride
atmosphere, also resistant against high temperatures.

Corodur®
S NiCr 50/50

Gute Bestandigkeit gegen Korrosion und Oxidation, z.B. in
Schwefeldampf bis 800° C. Geeignet fiir Beschichtungen von
Kessel- oder Verdampferrohren. Sehr gute Hafteigenschaften.

Good resistance against corrosion and oxidation, e.g. in
sulphur vapor up to 800°C. Good bonding. Coating of
boiler tubes, finned tubes, super heat tubes.

Corodur®
S NiMoAl 89/6/5

Sehr hohe Haftfestigkeit sowie gute Bestandigkeit gegen Par-
tikelerosion. Einsetzbar in der Lagertechnik sowie Reparatur-
beschichtung von nicht maBhaltigen oder verschlissenen Teilen.

Self-bond coatings with very good adhesive characteri-
stics, also good resistance against erosion. Applicable
for bearing coatings, also for repair of worn-out parts.

Verschleifdplatten

Produkt

Eigenschaften und Anwendungen

Characteristics and applications

Coroplate® 9100

Verbundpanzerplatte, die hoch C-Cr-legiert ist. Durch den
hohen Anteil von Hartphasen und Ubereutektischen
Karbiden vom Typ M,C;, fiir den Einsatz an Teilen, die star-
kem schmirgelnden VerschleiB durch mineralische Stoffe
ausgesetzt sind. Das SchweiBgut ist rostbestandig.

High C-, Cr- alloyed wear plate. The high contents of
hard phases and type M,C; primary carbides make this
product suitable for applications in areas, where parts
are exposed to extreme abrasive mineral wear. The weld
deposit is rust-proof.

Coroplate® 9300

Verbundpanzerplatte, die hoch C-Cr-Nb-legiert ist. Das
SchweiBgut besteht aus sehr harten Cr-und Nb-Karbiden.
Geeignet fiir den Einsatz an Teilen, die starkem schmir-
gelnden VerschleiB durch mineralische Stoffe ausgesetzt
sind. Fur Betriebstemperaturen bis 550 C° geeignet.

High C-Cr-Nb-B-alloyed wear plate. The weld deposit
consists of very hard chromium, niobium and boron-
carbides. Applications are areas of strong abrasive
mineral wear. The weld deposit resists temperatures of
550° C.

Coroplate® 9600

Verbundpanzerplatte, die hoch C-Cr-Mo-Nb-W-V-legiert ist.
Fir den Einsatz an Teilen, die extrem starkem Mineral-
verschleiB ausgesetzt sind. Der VerschleiBwiderstand bleibt
bis Betriebstemperaturen von 800° C erhalten. Das Gefiige
besteht aus primar und eutektisch erstarrten Cr-Karbiden
sowie Nb-W-V-Karbiden in einer hitze- und zunderbestandi-
gen austenitischen Matrix.

High C-Cr-Mo-Nb-W-V-alloyed wear plate, which con-
tains extremely hard carbides. It is used in areas, where
parts are exposed to extreme abrasive mineral wear.
The deposit retains its wear resistance up to 800° C. The
structure consists of primary and eutectic chrome carbi-
des as well as Nb- Mo- W- and V- carbides in a heat and
scale resistant austenitic matrix.

Coroplate® 9800

Verbundpanzerplatte, mit einer hohen Anzahl eingelagerter
Cr-V-Nb-Karbiden sowie extra harten Metallboriden. Auf
grund des Vanadium-Gehaltes bilden sich sehr fein ausge-
bildete Hartphasen und eine hohe Matrixharte. Hochster
Widerstand gegen mineralischen VerschleiB. Sehr hohe
Ritzharte. Der VerschleiBwiderstand bleibt bis zu Tempera-
turen von ca. 650° C erhalten.

Wear plate with a large number of embedded Cr-V-Ni-car-
bides and extra hard metallic borides. Due to the high
vanadium content very fine hard phases and a high matrix
hardness develops. The large percentage of alloying ele-
ments provides an extreme abrasion resistance to abrasi-
ve mineral wear. It has a very high scratch hardness. It is
wear resistant up to temperatures of app. 650° C.
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Schweifdzusatze Wolframkarbid

Produkt

Eigenschaften und Anwendungen

Characteristics and application

driglegierten Stahlen. SchweiBgutharte: 55 - 58 HRC.

Corodur® A Autogenstab zum Aufpanzern auf un- und niedriglegier- | Filler metal for oxyacetylene cladding for special hardfa-
tem Stahl, auf Werkzeuge und Maschinenteile. cing on machine parts on unalloyed, low alloyed or cast
Harte: Wolframschmelzkarbid: > 2200 HV steel with a carbon content up to 0,45 %.
Mischharte SchweiBgut: > 55 HRC.

Corodur® E Elektrode zum elektrischen Aufpanzern auf un- und nie- | Electrode for manual arc application. For hardfacing

unalloyed and low alloyed steels (cast steels) with a
maximum carbon content of 0,45 %.

Corodur® OA

Filldraht zur semi- und vollautomatischen Auftrag-
schweiBung an Werkstiicken, die héchstem schmirgeln-
den Verschlei ausgesetzt sind.

Flux cored wire for semi-automatic welding applications
where extreme abrasive wear is encountered.

Corodur® B

Flexibler Autogenstab zum AuftragschweiBen gegen
Abrasion und bedingt Korrosion, z.B. auf GuBeisen, ferri-
tischen u. austenitischen Stahlen.

Flexible filler metal for oxyacetylene cladding, the over-
lay is highly resistant to acids, bases, lyes and other cor-
rosive media and excessive wear conditions. Hardfacing
of ferritic and austenitic steels (steel castings).

Corodur® BK

Ahnlich CORODUR-B, jedoch mit sphérischem Wolfram-
schmelzkarbid gefillt.

Similar to Corodur®-B. Due to high spherical fused car-
bide content tungsten this alloy shows a much better
wear resistance.

Corodur® NIA

Fir die AutogenschweiBung. SchweiBgut zeichnet sich
durch eine sehr hohe Bestdndigkeit gegen Abrasion
sowie durch die sehr gute Bestdndigkeit der Matrix
gegen Sauren, Laugen und andere korrosive Medien aus.

For oxyacetylene application. The overlay is extreme
resistant to acids, bases, lyes and other corrosive media
and other excessive wear conditions. Hardfacing on fer-
ritic and austentic steels (steel castings).

Corodur® NIA-Plus

Ahnlich CORODUR®-NIA, jedoch mit sphéarischem
Wolframschmelzkarbid gefiillt.

Similar to Corodur®-NIA. Due to the high spherical fused
tungsten carbide content this alloy has a better wear
resistance.

Corodur® NIFD

Fllldraht fiir extrem verschleiBfeste Auftragungen an
Werkzeugen in der Tiefbohrindustrie, sowie an ferriti-
schen und austenitischen Teilen der chemischen- und
Lebensmittelindustrie.

Flux cored wire to protect surfaces where extreme abra-
sive wear in combination with corrosion are encountered.
Repairing & hardfacing ferritic and austentic steel tools
and machine parts (steel castings).

Corodur® NIFD-Plus

Ahnlich CORODUR-NIFD, jedoch mit sphérischem Wolf-
ramschmelzkarbid gefillt.

Similar to Corodur®-NIFD. Due to the high spherical
fused tungsten carbide content this alloy has a better
wear resistance.

Corodur® NISE

Elektrode fiir korrosionsbestandige Auftragung gegen
starken schmirgelnden VerschleiB.

Electrode for applications where extreme abrasive wear
is encountered. Overlaying on steel castings, nickel
based and stainless steel alloys.

Corodur® NISE-Plus

Ahnlich CORODUR-NISE, jedoch mit sphérischem Wolf-
ramschmelzkarbid gefillt.

Similar to Corodur®-NISE/NIFD. Due to spherical tung-
sten carbide content this alloy shows a better wear resi-
stance.

Corodur® 40-WSC

Flammspritzpulver gegen mechanischen und minerali-
schen Verschlei héchst beanspruchter Bauteile.

Flame spray powder rust and acid durable, resistant to
heavy abrasion and heat. Due to high tungsten carbide
content, highly wear resistant. Protects components with
heavy mechanical and mineral wear.

Corodur® 60-WSC

Ahnlich CORODUR-40, jedoch mit einem WSC-Anteil von
60 %.

Rust and acid durable, resistant to heavy abrasion and
heat. Due to high tungsten carbide content, highly wear
resistant. Protects components with heavy mechanical
and mineral wear.

Corodur® 58-PTA

PTA-Pulver gegen abrasiven und gleitenden Verschlei
mit niedrigen Reibwerten. Harte: nach Absprache 40, 50
oder 60 HRC verfiigbar

PTA-powder with excellent resistance to wear and cor-
rosion and a low friction coefficient. It is rust and acid
durable, resistant to heavy abrasion and heat. Its
extreme hardness allows excellent gliding on high ten-
sile strenghth steels and plastics.




Elektroden
Produkt

Eigenschaften und Anwendungen
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Characteristics and applications

Corodur® CORODUR E 200 K ist eine Wechselstrom verschweiBbare | The austenitic weld deposit of the high-alloyed stick electro-
E 200 K kernstablegierte Elektrode fiir SchweiBarbeiten an rissge- | de is corrosion resistant, work hardening, anti-magnetic and
fahrdeten, schwer schweiBbaren Stahlen mit C-Gehalten tiber | heat and thermal shock resistant up to 850° C. Depending on
0,7 % sowie fiur zahe Verbindungen und Auftragungen an hit- | the high elongation (40%) the alloy is suitable for ductile buf-
zebestandigen, nichtrostenden Stahlen und Stahlgusssorten. | fer layers on old hardfacings and joining dissimilar and diffi-
Die Elektrode ist geeignet flir Austenit-Ferrit-Verbindungen flir | cult to weld steels.
Betriebstemperaturen bis 300° C. Kaltverfestigend.
Corodur® CORODUR E 250 K ist eine basisch umhiillte Wechselstrom | Basic coated, AC-weldable electrode with approx. 140 %
E 250 K verschweiBbare Stabelektrode mit ca. 140 % Ausbringung. Sie | recovery. Due to the weld metal’s high tenacity and hardness,
ist aufgrund ihrer groBen Zahigkeit und Harte geeignet fiir die | CORODUR 250 K is suitable for hardfacing on parts which are
Panzerung von Teilen, die extremen StoB- und Druckbean- | subject to extreme impact stress and cavitation. A consider-
spruchungen ausgesetzt sind. Kaltverfestigend. able increase in wear resistance through strain hardening can
be achieved by cold - hammering.
Corodur® CORODUR E 300 ist eine Wechselstrom verschweiBbare Stab- | AC-weldable electrode with approx. 120 % recovery for wear
E 300 elektrode mit ca. 120 % Ausbringung fir verschleiBfeste Auf- | resistant surfacing on equipment parts and tools which are
tragungen an Bau und Maschinenteilen, die nur geringfiigigem | subjected to medium wear only. The dense and crack-free
Verschlei ausgesetzt sind. Das abgesetzte SchweiBgut kann | deposit is resistant to medium friction and compression, and
spangebend bearbeitet werden. highly resistant to shocks.
Corodur® CORODUR E 405 T ist eine rohrférmige Sonderelektrode fir | Tubular electrode filled with chromium carbide powder, suita-
E405T die Hartpanzerung von Teilen, die besonders abrasivem, aber | ble for hardfacing on parts which are mainly subject to abra-
auch schlagendem VerschleiB ausgesetzt sind. Das SchweiB- | sive wear, but also to impact stress. High amount of Cr-car-
gut ergibt eine Chrom-Kohlenstoff-Hartlegierung. bides in an austenitic matrix, very compact. High hardness is
achieved already in the first layer.
Corodur® CORODUR E 600 ist eine Wechselstrom verschweiBbare | CORODUR E 600 is an AC-weldable universal hardsurfacing
E 600 Stabelektrode mit ca. 120 % Ausbringung zum aufschweiBen | electrode with 120 % recovery for rebuilding of machine parts
zahharter und abriebfester Schichten. Sie ist geeignet flr | subject to combined wear from abrasion and impact. Suitable
Auftragungen an Maschinenteilen aus Baustahl, Stahlguss und | for deposits on mild steel, steel castings and manganese
Manganhartstahl. Das SchweiBgut lasst sich nur noch schlei- | steel. The pure weld deposit is only machinable by grinding.
fend bearbeiten.
Corodur® CORODUR Wz 50 ist eine Wechselstrom verschweiBbare | AC-weldable high-quality electrode with approx. 120 % reco-
E WZ 50 Hochleistungselektrode mit ca. 120 % Ausbringung zur | very. Used for repairing steels of same type, e.g. on hot wor-
Ausbesserung von artgleichen Warmarbeitswerkzeugen und | king tools, and for overlaying edges or surfaces of tools made
zur Auftragung warmharter Kanten oder Fldachen auf | of low alloyed high density steels. Typical applications: slab
Werkzeugen aus niedriglegiertem Stahl mit hdherer Festigkeit. | shears, hot shear blades, drawing blocks, hot-forging dies,
impact moulding dies, containers, swages etc.
Corodur® CORODUR E WZ 54 ist eine Hochleistungselektrode mit ca. | Coated electrode for heat resistant armorings on tools which
E WZ 54 150 % Ausbringung fiir warmfeste Hartpanzerungen an Werk- | need to resist to abrasion and impact stress. Due to the depo-
zeugen, die gegen Abrieb und Druck bestdandig sein sollen. | sit’s high toughness, hardness and heat resistance. CORO-
Wegen seiner hohen Zahigkeit, Harte und Warmfestigkeit bis | DUR E WZ 54 is used for reclaiming hot working tools which
500 °C fiir die Auftragung an Werkzeugen eingesetzt, die | are subject to abrasion and impact with few shock stress. The
Abrieb und Druck bei geringer Schlagbelastung ausgesetzt sind. | deposited alloy is heat resistant up to 500° C approx. The
Das SchweiBgut lasst sich nur noch schleifend bearbeiten. weld metal can only be machined by grinding.
Corodur® CORODUR E WZ 59 ist eine Wechselstrom verschweiBbare | Heavy coated AC-weldable electrode with high recovery
E WZ 59 Hochleistungselektrode mit ca. 150 % Ausbringung zum | (150 %) for repairing hot working tools made of steels of
Ausbessern artgleicher und artéhnlicher Warmarbeitswerk- | same or similar type. The deposited weld metal is highly resi-
zeuge. Das SchweiBgut ist besonders bestédndig gegen starke | stant to extreme abrasive wear as well as medium shock and
Abrasion, sowie gegen Schlag und StéBe. Das SchweiBgut hat | impact. It also excels by good edge-holding quality. Max. ser-
eine sehr gute Schnitthaltigkeit. vice temperature is approx. 450° C.
Corodur® CORODUR E WZ 60 ist eine Wechselstrom verschweiBbare | Heavy coated AC-weldable electrode with 150 % recovery,
E WZ 60 Elektrode mit ca. 150% Ausbringung in Schnellarbeitsstahl- | designed for hardfacing high-speed steel tools and low alloy-

qualitat fir harte, verschleiBfeste Auftragungen bei gleichzei-
tig hoher Zahigkeit. Sie wird eingesetzt zur Aufpanzerung von
Schneidkanten an Werkzeugen aus niedriglegiertem Stahl
sowie zur Ausbesserung von Schnellarbeitsstahl. Max.
Betriebstemperatur betragt ca. 450° C.

ed base materials and for reinforcing cutting edges. The weld
metal has good tempering properties and allows heat treat-
ment like other high-speed steels of similar composition.
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Elektroden

Produkt

Corodur®
E 42

Eigenschaften und Anwendungen

Wechselstrom verschweibare Sonderelektrode mit ca. 160 %
Ausbringung zum AufschweiBen abrasionsbestandiger und kor-
rosionsbesténdiger Auftragungen. Das Einsatzgebiet ist dort,
wo beide VerschleiBformen in kombinierter Form zu erwarten
sind. Das Schweigut der CORODUR E 42 |asst sich rissfrei auf-
tragen und ist mit Hartmetallwerkzeugen noch spangebend
bearbeitbar.

Characteristics and applications

Stick electrode for hardfacing applications, resistant to wear
and corrosion with a recovery of 160%. The deposit is high Cr-
Ni-Mo - alloyed and is used in places, where one can expect
corrosive as well as abrasive wear. It can therefore be seen as
a stellite substitute. The hardfacing of welding material is pos-
sible without cracking. The alloy can be additionally worked
with metalloid cutting tools.

Corodur®
E 55

CORODUR E 55 ist eine dick umhdillte Hochleistungselektrode
mit ca. 160 % Ausbringung fiir hochverschleiBfeste nichtro-
stende Hartpanzerungen. Sie wird da eingesetzt, wo hoher
abrasiver VerschleiB auch bei Feuchtigkeit oder Nasse zu
erwarten ist.

CORRODUR 55 is a heavy coated high efficiency hardfacing
electrode with 160 % recovery. Suitable for applications sub-
ject to strong abrasive wear by minerals, combined with
moderate impact, medium shocks and compression as well as
humidity or wetness.

Corodur®
E 59

CORODUR E 59 ist eine dick umhdillte Hochleistungselektrode
mit ca. 160 % Ausbringung fiir hochverschleifeste nichtro-
stende Hartpanzerungen. Sie wird da eingesetzt, wo hoher
abrasiver VerschleiB auch bei Feuchtigkeit oder Nasse zu
erwarten ist.

CORODUR E 59 is a heavy coated high efficiency hardfacing
electrode with 160 % recovery. Suitable for applications sub-
jected to strong abrasive wear by minerals, combined with
moderate impact, medium shocks and compression as well as
humidity or wetness.

Corodur®
E 61

CORODUR E 61 ist eine dick umhillte Wechselstrom ver-
schweiBbare Hochleistungselektrode mit ca. 240 % Ausbrin-
gung zum AufschweiBen hochverschleiBfester Hartpanze-
rungen. Sie wird da eingesetzt, wo hoher schmirgelnder
VerschleiB auftritt, denn sie bietet extrem hohen Widerstand
gegen Abrieb und leichten Schlag.

Thickly coated AC- weldable high efficiency electrode with
approx. 240 % recovery. The weld metal is of ledeburitic
structure with an alloy containing carbide forming elements of
different kinds. CORODUR E 61 is used for hardfacing of parts
subject to strong abrasive wear, friction, heat and corrosion.

Corodur®
E 63

CORODUR E 63 ist eine dick umhiillte Hochleistungselektrode
mit ca. 170 % Ausbringung fiir hochverschleiBfeste nichtro-
stende Hartpanzerung. Sie wird da eingesetzt, wo hoher abrasi-
ver VerschleiB auch bei Feuchtigkeit oder Nasse zu erwarten ist.

Thickly coated high efficiency electrode with 170 % recovery.
Highly resistant to abrasion and corrosion. CORODUR E 63 is
mainly used for applications which are subjected to strong
abrasive wear combined with humidity or wetness.

Corodur®
E 65

Dick umbhiillte Wechselstrom verschweiBbare Hochleistungs-
elektrode mit ca. 240 % Ausbringung. Das SchweiBgut ergibt
eine Legierung ledeburitischen Gefiiges, in welches verschie-
denartige Hartphasen eingelagert sind. Die Legierung wird da
eingesetzt, wo hoher schmirgelnder und stoBender Verschlei
auftritt, denn sie bietet extrem hohen Widerstand gegen Abrieb
auch bei Temperaturen bis 800°C.

Thickly coated AC-weldable high efficiency electrode with
approx. 240 % recovery for hardfacing of parts subjected to
strong abrasion, friction at high temperatures. The weld metal
structure is ledeburitic, the alloy contains carbide forming ele-
ments of different kinds. CORODUR E 65 provides extremely
high resistance to abrasion also at temperatures up to 800°C.

Corodur®
E 67

CORODUR E 67 ist eine dick umhdllte Wechselstrom ver-
schweiBbare Hochleistungselektrode mit ca. 170 % Aus-
bringung. Das Schweigut ergibt eine Legierung ledeburiti-
schen Gefliges, mit hohem Widerstand gegen Abrieb mit
StoBbeanspruchung. Die besondere Legierungszusammen-
setzung gewabhrleistet einen guten VerschleiBwiderstand in ver-
schiedenen Temperaturbereichen.

Thickly coated, AC - weldable high efficiency electrode with
approx. 170 % recovery. The weld metal deposited by CORO-
DUR E 67 is of ledeburitic structure. The alloy is highly resi-
stant to abrasion combined with impact stress. The special
chemical composition of the alloy ensures good wear resi-
stance in various temperature ranges.

Corodur®
EGST

CORODUR E 68 T ist eine dick umhiillte Hochleistungselektrode
mit ca. 210 % Ausbringung. Das Schweigut setzt eine
Legierung ledeburitischen Gefiiges ab, in welches verschieden-
artige Hartphasen eingelagert sind. Sie wird da eingesetzt, wo
hoher schmirgelnder VerschleiB auftritt, denn sie bietet extrem
hohen Widerstand gegen Abrieb.

Thickly coated high efficiency electrode with approx. 210 %
recovery. The weld metal structure is ledeburitic, the alloy
contains carbide forming elements of different kinds. CORO-
DUR E 68 T is mainly used for applications where parts are
subject to strong abrasive wear since the deposited alloy is
highly resistant to abrasion, also when exposed to high tem-
peratures.

Corodur®
E 68

Dick umbhiillte Wechselstrom verschweiBbare Hochleistungs-
elektrode mit ca. 240 % Ausbringung. Das SchweiBgut ergibt
eine Legierung ledeburitischen Gefliges, in welches verschie-
denartige Hartphasen eingelagert sind. Sie wird da eingesetzt,
wo hoher schmirgelnder VerschleiB auftritt, denn sie bietet
extrem hohen Widerstand gegen Abrieb auch bei hohen
Temperaturen.

Thickly coated high efficiency electrode with approx. 240 %
recovery. The weld metal structure is ledeburitic, the alloy
contains carbide forming elements of different kinds. CORO-
DUR E 68 is mainly used for applications where parts are sub-
ject to strong abrasive wear since the deposited alloy is high-
ly resistant to abrasion, also when exposed to high tempera-
tures.
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Produkt Eigenschaften und Anwendungen Characteristics and applications
Corolit® COROLIT E 1 ist eine Wechselstrom verschweiBbare Hochlei- | AC-weldable hardfacing electrode with 160% recovery and an
E1 stungselektrode mit ca. 160 % Ausbringung. Das SchweiBgut | alloyed core. The deposit is a cobalt base alloy of austenitic-
bildet die harteste und abriebbestandigste der gangigen Kobalt- | ledeburitic structure with embedded Cr-W carbides. The weld
basislegierung. Die Legierung ist von austenitisch - ledeburi- | metal is highly resistant to corrosion, impact, abrasive wear
tischer Struktur mit einer groBen Anzahl eingelagerter Cr-W- | as well as thermal shocks and heavy mechanical impact. The
Karbide. Die Legierung ist von groBter Abriebbesténdigkeit, | deposits are only mechinable by grinding
warmfest und hitzebestandig, zunderbestdandig bis 1000°C
und korrosionsbestandig speziell gegen reduzierende Sauren.
Corolit® COROLIT E 6 ist eine Wechselstrom verschweiBbare Hoch- | AC-weldable hardfacing electrode with a rutile-basic coating
E6 leistungselektrode mit ca. 160 % Ausbringung. Das SchweiB- | and an alloyed core. The deposit is a cobalt base alloy of aus-
gut bildet eine zahe Kobaltbasislegierung von austenitischle- | tenitic-ledeburitic structure with embedded Cr-W- carbides.
deburitischer Struktur mit eingelagerten Cr-W- Karbiden. Die | The weld metal is highly resistant to corrosion, impact, abra-
Legierung widersteht neben hohem Abrieb und korrosivem | sive wear as well as thermal shocks and heavy mechanical
Angriff auch harten Schlagen und extremen Temperatur- | impact. Good aptitude for polishing and machining.
wechseln. Die Legierung ist wegen ihrer hohen Zahigkeit mit
Hartmetallwerkzeugen noch spangebend bearbeitbar.
Corolit® COROLIT E 12 ist eine Wechselstrom verschweiBbare Hoch- | AC-weldable hardfacing electrode with a rutile-basic coating
E 12 leistungselektrode mit ca. 160 % Ausbringung. Das abge- | and an alloyed core. The deposit is a cobalt base alloy of aus-
setzte SchweiBgut bildet eine zéhe Kobaltbasislegierung von | tenitic-ledeburitic structure with embedded Cr-W- carbides.
austenitisch-ledeburitischer Struktur mit eingelagerten Cr-W- | The weld metal is highly resistant to corrosion, impact, abra-
Karbiden. Die Legierung widersteht neben hohem Abrieb und | sive wear as well as thermal shocks and heavy mechanical
korrosivem Angriff auch extremen Temperaturwechseln. impact. The toughness and the hardness are between CORO-
LIT 1 and COROLIT 6.
Corolit® COROLIT E 21 ist eine Wechselstrom verschweiBbare | AC-weldable hardfacing electrode with an alloyed core and a
E 21 Hochleistungselektrode mit ca. 160 % Ausbringung. Sie setzt | recovery of 160 %. The deposit is a cobalt base alloy of high
das zaheste, korrosionsbestandigste und warmfesteste | tenacity as well as extreme corrosion and heat resistance.
SchweiBgut der gangigen Kobalthartlegierungen ab. Die | The weld metal is highly resistant to impact and is work-har-
Legierung ist von beachtlicher StoBbestandigkeit, kaltverfe- | dening up to 45 HRC. Working temperature should be kept
stigend und durch Hdmmern bis auf ca. 45 HRc verfestigend. | between 400° and 600°C, depending on base material and
type of construction.
Coroloy® Cr-Co-Mo-Ti-Al-W- kernstablegierte Nickelbasiselektrode mit | COROLOY E 520 is a lime basic coated high Cr-Co-Mo-Al-W-
E 520 basischer Umhiillung. Das abgesetzte Schweigut bildet eine | alloyed nickel based electrode. The deposit is a precipitation
Legierung, die aufgrund ihrer ausgewogenen Zusammen- | hardenable alloy with an exceptional combination of high
setzung die Kombination guter Verarbeitbarkeit, Schmiedbar- | temperature mechanical property capabilities, forge ability
keit, Korrosionsbestandigkeit, sowie ausgezeichneter mecha- | and corrosion resistance. The alloy can be used for a great
nischer Gutewerte auch im Hochtemperaturbereich sowie | number of critical high temperature applications.
groBe Resistenz gegen Thermoschock und Materialermiidung
bietet.
Coroloy® COROLOQY E Co ist eine Wechselstrom verschweiBbare Hoch- | High alloyed nickel based AC electrode with 160 % recovery.
E Co leistungselektrode mit ca. 160 % Ausbringung auf Nickel- | The COROLOY E Co type deposit has outstanding physical
basis. Das abgesetzte SchweiBgut ist sowohl unter oxidieren- | characteristics and is resistant to both, oxidation and reduc-
den als auch unter reduzierenden Bedingungen korrosionsbe- | tion corrosion. It work hardens under impact and by machi-
standig. Panzerungen mit COROLOY E Co sind auBerordent- | ning to app. 400 HB even at high temperatures - without
lich zah und verfestigen sich durch Schlagbeanspruchung. deforming the deposit.
Corodur® CORODUR E NiFe 31 ist eine Elektrode mit basisch grafitischer | Basic-graphite special coated electrode with a bimetallic
E NiFe 31 Sonderumhdillung und einem Bimetall-Kernstab fiir die Kalt- | ferro-nickel core wire which allows very fast fusion on direct
schweiBung aller Graugussarten, auch in Verbindung mit | current as well as on alternate current without any risk of
Stahl. Insbesondere aber fir die SchweiBung von Spharo- | overheating. Suitable for joining all types of grey cast iron
guss. and also for joining cast iron with steel, but especially for
nodular cast iron.
Corodur® CORODUR NiFe 60/40 ist eine Elektrode mit basisch grafiti- | Basic-graphite special coated electrode with a ferro-nickel

E NiFe 60/40

scher Sonderumhillung fir die KaltschweiBung aller
Graugussarten, auch in Verbindung mit Stahl. Insbesondere
aber flir die SchweiBung von Spharoguss.

core. Suitable for joining all types of grey cast iron and also
for joining cast iron with steel, but especially for nodular cast
iron. This electrode excels by very high crack-resistance and
high tensile strength of the weld metal.
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RohrzieherstraBBe 6

D-47877 Willich

Tel.: +49 (0) 2154 8879-0
Fax: +49 (0) 2154 8879-79
info@corodur.de
www.corodur.de
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